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RINGKASAN

akan produsen keripik singkong dengan brand produk Ultra Mass yang
z. UD Jati Mas mengolah bahan baku singkong menjadi keripik
kan ke toko-toko swalayan wilayah Malang Raya hingga diekspor ke

as memiliki target pasar yaitu untuk industri makanan ringan dan
:n akhir. . Keripik singkong dengan kualitas sesuai standar akan diekspor
van, sementara keripik singkong yang tidak memenuhi standar kualitas
langsung ke end customer yang merupakan masyarakat sekitar lokasi
ipik singkong diproses dengan baik dan dilakukan pengemasan, kemudian
. ke gudang dan pengiriman produk ke customer. Salah satu kendala yang
s saat ini adalah pada proses pengemasan. Proses pengemasan keripik
1 menggunakan alat sealer manual, sehingga waktu yang dibutuhkan
tersebut, akan diberikan alat continous sealer yang akan membantu
asan keripik singkong dengan lebih efisien. Mesin Continuous Sealer
kontrol temperatur konstan secara elektronik dan mekanisme transmisi
untuk pengepakan menggunakan kantong plastik maupun
erti snack, minuman dan lain-lain. Pada proses sealing, mesin packaging
dengan cara bergerak ke samping dengan kemasan bertumpu pada
gepakan dapat dengan mudah dipantau.



SUMMARY

an cassava chips manufacturer located in Turen, Malang. UD Jati Mas
chips. The customer are retails at Malang and Singapore. The
industry and distribute it directly to end consumers. Cassava chips
io Singapura and sell to supermarkets. Cassava chips with poor
< customers at Turen. One of the obstacles faced by UD Jati Mas is
The process packaging of cassava chips is still using manual sealer, so
On the other hand, there are several semiautomatic sealer machine
ine. Based on this, a continuous sealer tool will be provided which
process of cassava chips more efficiently. The Continuous Sealer
nic constant temperature control system and a fixed speed
used for packing using plastic or aluminum Joil bags such as snacks,
sealing process, this simple packaging machine works by moving
ing resting on the conveyor, so that packaging can be easily



